Medium Grooved Platen (C12C933961)

EPSON

EXCEED YOUR VISION

If you use an SC-F2100 Series printer, see the printer
manual. See below if you use an SC-F2000 Series printer.

Notes on Usage

Notes on how to handle this product safely are also included
in the printer manual. Make sure you read those notes
together with this guide.

Handling this Product

« Be very careful not to drop when handling this product;
otherwise, it could be damaged.

« When cleaning this product, never use any volatile liquid
such as benzene, thinners, or alcohol. This could cause
discoloration, deformities, and damage.

Product Specifications

Dimensions (W) 389 x (D) 439 x (H) 50 mm
Weight 3.8kg
Head Alignment

o Head alignment cannot be performed correctly on uneven
surfaces such as media with zippers and so on. For head
alignment, make sure you use an even surface such as the back
of the fabric.

 Head alignment check patterns printed with this product
attached appear in the area of “A” in the illustration below.

Areas that Cannot be Printed

Areas “A” and “B” in the illustration below cannot be printed.
Area “C” is occupied by a square part. This area cannot be
printed if the part is removed to ready the platen for use with
zippers. See the next section for information on removing
and attaching this part.
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A:Platen frame
B: Area that cannot be printed
C: Square part



. . . When reattaching the square part, perform the steps for
Configuring the Platen for Zippered Wear § e dtare pab b P

removal in reverse order.

Remove the square part to print on media with a zipper or

other fasteners running down the middle. Note:
When attaching, align the protruding section with the hole
n Remove the platen's frame. as shown in the following image.

You need the screw and square part that was removed
when printing on polo shirts. Store them in a safe
place. We recommend attaching the screw to the
platen for safe storage.




Before Replacing the Platen

Before attaching this product, remove the labeled round part
under the parallel adjustment plate. Make sure you have a
cross-head screwdriver and follow the steps in the User's
Guide to remove the labeled round part.

7 "User's Guide” - "Removing the Labeled Round Part"

Loading on the Platen

This section describes only how to place media on the platen.
See the Users Guide for more information.

7 "User's Guide” - "Loading on the Platen”
Fasten any buttons or zippers before proceeding. Position the

media with the collar and fastener (buttons or zipper) in the
cutout.

n Important:

The presence of buttons or the like in the print area will

result in a decline in print quality.

n Important:
If this product is loaded in the printer without removing

the labeled round part, it may strike the exterior of the
printer when the movable base operates.

Platen Loading Direction

Load this product in the printer with the cutout section

facing towards you.

Polo shirts (Square part in Place)




Adjusting the Height

Because the round part with the label must be removed
before the medium grooved platen can be used, the label
cannot be used to check the height. See the User’s Guide for
information on adjusting the height of the platen.

& "User's Guide” - "Adjusting the Height"




H Medium Grooved Platen (C12C933961)

Si vous utilisez une imprimante de la série SC-F2100,

N o Zones ne pouvant pas étre imprimées
reportez-vous au manuel de I'imprimante. Voir ci-dessous

si vous utilisez une imprimante de la série SC-F2000. Les zones « A » et « B » dans l'illustration ci-dessous ne

peuvent pas étre imprimées. La zone « C » est occupée par
une piéce rectangulaire. Cette zone ne peut pas étre imprimée

Remarques sur l'utilisation si la piéce est retirée afin de préparer le plateau pour
l'utilisation avec les fermetures éclair. Consultez la section

Des remarques sur l'utilisation correcte de ce produit sont suivante pour en savoir plus sur le retrait et la fixation de

également incluses dans le manuel de I'imprimante. Assurez- cette piéce.

vous de lire ces remarques avec ce guide.

6 mm 161 mm 6 mm
[ < > [
Manipulation de ce produit
6mm §

« Faites trés attention a ne pas laisser tomber ce produit lors 41 mm
de sa manipulation ; dans le cas contraire, vous pourriez A I
lendommager. \\ 169 mm

« Lors du nettoyage de ce produit, n'utilisez jamais de liquide o ¢
volatile tel que le benzéne, les diluants ou l'alcool. Cela B - v
pourrait provoquer une décoloration, des déformations et des ° 198 mm
dégats.

6mm J / :
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Caractéristiques du produit c /

67 mm
Dimensions (L) 389 x (P) 439 x (H) 50 mm

A: Cadre du plateau
B: Zone non imprimable
C: Piece rectangulaire

Poids 3,8 kg

Alignement des tétes

« L'alignement des tétes ne peut pas étre effectué correctement
sur des surfaces irréguliéres telles que des supports avec
fermetures-éclairs et ainsi de suite. Pour l'alignement des tétes,
assurez-vous d'utiliser une surface plane comme l'envers du
tissu.

« Les motifs de vérification de I'alignement des tétes imprimées
avec ce produit attaché apparaissent dans la zone « A » de
l'illustration ci-dessous.




Confi ot | Pour remettre la partie carrée, suivez les étapes du retrait
onfiguration du plateau pour dans l'ordre inverse.

vétement a fermeture éclair

Remarque:
Retirer la piéce rectangulaire pour l'impression sur un

support avec fermeture éclair ou autre fermeture courant au
milieu.

En la remettant, alignez la partie protubérante avec le trou,
comme indiqué sur l'image suivante.

n Retirez le cadre du plateau.

Vous aurez besoin de la vis et de la partie carrée qui
ont été enlevées lors de l'impression sur des polos.
Rangez-les dans un endroit stir. Nous recommandons
de fixer la vis au plateau pour un rangement siir.




Avant de remettre le plateau

Avant de fixer ce produit, retirez la piéce ronde étiquetée
sous le plateau d'ajustement paralléle. Assurez-vous d'avoir
un tournevis cruciforme et suivez les étapes du Guide
d'utilisation pour enlever la piéce ronde étiquetée.

£ Guide d'utilisation - "Retrait de la piéce arrondie
étiquetée”

Chargement sur le plateau

Cette section décrit uniquement comment placer le
support sur le plateau. Voir le Guide d'utilisation pour plus
d'informations.

7 Guide d'utilisation - "Chargement sur le plateau”

Attachez les éventuels boutons ou les fermetures éclair avant
de continuer. Placer le support avec le col et la fermeture
(boutons ou fermetures éclair) dans le compartiment prévu
pour cela.

n Important:

La présence de boutons ou fermeture similaire dans
la zone d’impression entraine une baisse de la qualité
d’impression.

[] Important:

Si ce produit est chargé dans l'imprimante sans retirer la
piéce arrondie étiquetée, elle risque de se cogner contre
lextérieur de l'imprimante lorsque la partie mobile
bouge.

Sens de chargement du plateau

Chargez ce produit dans I'imprimante avec la section
découpée orientée vers vous.

Polos (piece rectangulaire en Place)

Chemises ouvrant sur le devant (piéce rectangulaire
enlevée)
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Réglage de la hauteur

Du fait que la partie ronde avec l'étiquette doit étre enlevée
avant que le Medium Grooved Platen puisse étre utilisé,
l'étiquette ne peut pas étre utilisée pour contrédler la hauteur.
Voir le Guide d'utilisation pour plus d’informations sur la
procédure de réglage de la hauteur du plateau.

£ Guide d'utilisation - "Réglage de la hauteur”




Medium Grooved Platen (C12C933961)

Se si utilizza una stampante serie SC-F2100, consultare il

-~ Aree non stampabili
manuale della stampante. Vedere sotto se si utilizza una

stampante serie SC-F2000. Le aree “A” e “B” nella figura di seguito non possono essere

stampate. Larea “C” & occupata da una parte quadrata.
Quest’area non puo essere stampata se la parte viene rimossa

e
Note sull'utilizzo per preparare la platina per l'utilizzo con le cerniere. Vedere
la sezione successiva per informazioni sulla rimozione e
Le note su come utilizzare in modo sicuro questo prodotto Pinstallazione di questa parte.
sono incluse anch'esse nel manuale della stampante e vanno
consultate unitamente al presente manuale. 6 mm 161 mm 6 mm
[ > 1>
Utilizzo di questo prodotto 6mm ¢ ‘
41 mm
o Prestare attenzione a non far cadere il prodotto quando lo si A I
maneggia; in caso contrario, potrebbe danneggiarsi. \\ 169 mm
o Durante la pulizia del prodotto, non utilizzare sostanze - 3
volatili come benzene, solventi o alcool. Potrebbero causare B b
scolorimento, deformazioni e danni. ° b 198 mm
oo 6 / E
Specifiche del prodotto mm 3 7
/ PN
Dimensioni | (L) 389 x (P) 439 x (A) 50 mm C 67 mm
Peso 3.8 kg A: Cornice della platina
B: Area non stampabile
. . C: Parte quadrata
Allineam Testina 1

« L'Allineam Testina non puo essere effettuato correttamente
su superfici irregolari, come supporti con cerniere e cosi via.
Per I'Allineam Testina, assicurarsi di utilizzare una superficie
uniforme, come il retro del tessuto.

o Gli schemi di controllo Allineam Testina stampati con questo
prodotto accluso vengono visualizzati nell'area “A” nella figura
di seguito.




. . . . . Per inserire di nuovo la parte quadrata, eseguire le procedure
Configurazione della platina per articoli pared & P

di abbigliamento con cerniera

di rimozione in ordine inverso.

Nota:

Durante il montaggio, allineare la parte sporgente con il
foro, come mostrato nella seguente figura.

Rimuovere la parte quadrata per stampare su supporti con
una cerniera o altri elementi di fissaggio lungo la parte
centrale.

n Rimuovere la cornice della platina.

Per la stampa su polo, sono necessarie la vite e la parte
quadrata rimossa. Conservarle in un luogo sicuro. Si
consiglia di inserire la vite nella piastra per conservarla
in modo sicuro.

10



Prima di sostituire la piastra

Prima di montare il prodotto, rimuovere la parte rotonda
etichettata sotto la piastra di regolazione parallela. Assicurarsi
di disporre di un cacciavite a croce e attenersi alle procedure
del Guida utente per rimuovere la parte rotonda etichettata.

£ Guida utente - "Rimozione della parte tonda
etichettata”

[] Importante:
Se il prodotto viene caricato nella stampante senza
rimuovere la parte tonda etichettata, potrebbe urtare
l'esterno della stampante durante il funzionamento della
base mobile.

Direzione di caricamento della piastra

Caricare questo prodotto nella stampante con l'intaglio
rivolto verso di sé.

11

Caricamento sulla platina

Questa sezione descrive solo le modalita di posizionamento
dei supporti sulla platina. Vedere la Guida utente per
maggiori informazioni.

£ Guida utente - "Caricamento sulla piastra”
Allacciare i bottoni o chiudere le cerniere prima di procedere.

Posizionare i supporti con il collare e il dispositivo di
fissaggio (bottoni o cerniera) nell'intaglio.

[] Importante:
La presenza di bottoni o simili nellarea di stampa
causera un declino della qualita della stampa.

Camicie polo (parte quadrata in posizione)




Regolazione dell'altezza

Poiché la parte quadrata con letichetta deve essere rimossa
prima che la Medium Grooved Platen possa essere utilizzata,
letichetta non puo essere utilizzata per controllare laltezza.
Vedere la Guida utente per informazioni sulla regolazione
dell’altezza della platina.

£ Guida utente - "Regolazione dell'altezza"

12



Medium Grooved Platen (C12C933961)

Wenn Sie einen Drucker der Serie SC-F2100 verwenden,
lesen Sie das Druckerhandbuch. Siehe unten, wenn Sie
einen Drucker der Serie SC-F2000 verwenden.

Hinweise zur Nutzung

Hinweise zur sicheren Verwendung dieses Produkts sind
auch im Druckerhandbuch enthalten. Stellen Sie sicher, dass
Sie diese Hinweise und das vorliegende Handbuch griindlich
lesen.

Umgang mit diesem Produkt

« Seien Sie beim Umgang mit diesem Produkt duflerst vorsicht,
um es nicht fallenzulassen; andernfalls konnte es beschadigt
werden.

o Verwenden Sie bei der Reinigung dieses Produktes keine
aggressiven Fliissigkeiten, wie Benzin, Verdiinner oder
Alkohol. Diese kénnen Verfirbungen, Verformungen und
andere Schaden verursachen.

Produktspezifikationen

Abmessungen | (B) 389 x (T) 439 x (H) 50 mm
Gewicht 3,8 kg
Druckkopfjustage

+ Die Druckkopfjustage kann bei unebenen Flichen wie Medien
mit Reif3verschliissen etc. nicht richtig durchgefiihrt werden.
Achten Sie zur Druckkopfjustage darauf, eine ebene Fliche
wie etwa die Riickseite des Textils zu verwenden.

« Druckkopfjustage-Priifmuster, die mit diesem montierten
Produkt gedruckt wurden, erscheinen im Bereich von ,,A" in
der nachfolgenden Abbildung.

13

Nicht bedruckbare Bereiche

Die Bereiche ,,A* und ,,B“ in der nachfolgenden Abbildung
konnen nicht gedruckt werden. Der Bereich ,,C* wird von
einem quadratischen Teil bedeckt. Dieser Bereich kann nicht
gedruckt werden, wenn das Teil entfernt wird, um die Platte
tiir die Verwendung mit Reifverschliissen vorzubereiten.
Lesen Sie den nichsten Abschnitt fiir Informationen zum
Abnehmen und Anbringen dieses Teils.

6 mm 161 mm 6 mm
1> < > >
6mm §
41 mm
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169 mm
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° o 198 mm
6mm J / :
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67 mm

A: Druckplattenrahmen
B: Bereich, der nicht gedruckt werden kann
C: Quadratisches Teil



Fiithren Sie zum Anbringen des rechteckigen Teils die Schritte

Konflgu"eren der Platte fur Kleldung zur Entfernung in umgekehrter Reihenfolge durch.

mit ReiBverschliissen

Hinweis:
Entfernen Sie das quadratische Teil, um auf ein Medium mit

Richten Sie beim Anbringen den hervorstehenden Bereich
einem Reifverschluss oder anderen Verschliissen zu drucken, 8!

. . wie nachstehend abgebildet am Loch aus.
die in der Mitte verlaufen.

n Entfernen Sie den Rahmen der Druckplatte.

Beim Drucken auf Poloshirts benétigen Sie die
Schraube und das entfernte rechteckige Teil.
Bewahren Sie sie an einem sicheren Ort auf. Sie sollten
die Schraube zur sicheren Aufbewahrung an der
Druckplatte befestigen.

14



Vor Ersetzen der Druckplatte Bestiicken der Druckplatte

Bevor Sie dieses Produkt anbringen, entfernen Sie das In diesem Abschnitt wird nur erlautert, wie man das Medium
etikettierte runde Teil unter der Platte zur Parallelausrichtung. auf der Platte platziert. Siehe das Benutzerhandbuch fir

Sie benotigen einen Kreuzschlitzschraubendreher; befolgen weitere Informationen.

Sie zum Entfernen des etikettierten runden Teils die Schritte

im Benutzerhandbuch. 7, Benutzerhandbuch® - ,Bestiicken der Druckplatte®

7, Benutzerhandbuch® -, Entfernen des etikettierten Befestigen Sie alle Knopfe oder Reifiverschliisse, bevor Sie
runden Teils* fortfahren. Positionieren Sie das Medium mit dem Kragen

und dem Verschluss (Knopfe oder Reifverschluss) im

. Ausschnitt.

N BD wichtig:
Wenn Knépfe oder Ahnliches im Druckbereich
vorhanden sind, fiihrt das zu einer Verschlechterung der

Druckqualitit.

Polohemden (Quadratisches Teil platziert)

BD Wichtig:
Wenn dieses Produkt in den Drucker geladen wird,
ohne das etikettierte runde Teil zu entfernen, schldgt es
moglicherweise an die Auflenseite des Druckers, wenn
die bewegliche Basis in Betrieb ist.

Druckp|atten|aderichtung Hemden, die vorne gedffnet werden (Quadratisches Teil
entfernt)

Laden Sie dieses Produkt so in den Drucker, dass der
ausgeschnittene Bereich zu Thnen zeigt.

15



Anpassung der Hohe

Da das runde Teil mit dem Etikett entfernt werden muss,
bevor die Medium Grooved Platen verwendet werden kann,
kann das Etikett nicht zur Priifung der Hohe verwendet
werden. Siehe das Benutzerhandbuch fur Informationen zum
Einstellen der Hohe der Platte.

7, Benutzerhandbuch® - ,, Anpassen der Hohe*

16



Y Medium Grooved Platen (C12C933961)

Si usa una impresora de la serie SC-F2100, consulte el

Areas que no pueden imprimirse
manual de la impresora. Si usa una impresora de la serie q P P

SC-F2000, consulte a continuacion. No se puede imprimir en las dreas “A” y “B” de la siguiente

ilustracion. El area “C” esta ocupada por una pieza cuadrada.
No podra imprimir en esta area si retira la pieza para preparar

Notas acerca del uso la platina para el uso con cremalleras. Consulte la seccién
siguiente para obtener informacién sobre la extraccién y
En el manual principal de la impresora también se incluyen colocacion de esta pieza.
notas sobre como utilizar este producto de manera segura.
Lea dichas notas y este manual. 6 mm 161 mm 6 mm
[ > 1>
Manipulacién de este producto 6mm § .
o Extreme las precauciones para no dejar caer el producto A I
cuando lo manipule ya que, de lo contrario, este podria \\ 169 mm
resultar danado. | 4
« Cuando limpie este producto, nunca utilice liquidos voltiles B !
como benceno, disolventes o alcohol. Si no sigue esta ° 198 mm
recomendacion, el producto podria descolorarse, deformarse
y dafiarse. 6mm / ;
/.
/ PN
Especificaciones del producto C 67 mm
Dimensiones | (An) 389 x (Pr) 439 x (Al) 50 mm A:Marco de la platina

B: Area que no se puede imprimir
C: Pieza cuadrada

Peso 3,8 kg

Alineacion Cabezales

o Laalineacion cabezales no se puede realizar correctamente
en superficies irregulares, como por ejemplo en medios con
cremalleras, etc. Para alineacion cabezales, asegtrese de
utilizar una superficie uniforme, como por ejemplo la parte
posterior de la tela.

o Los patrones de comprobacién de alineacion de cabezales
suministrados con este producto se encuentran en el drea “A”
de la siguiente ilustracion.

17



Cuando vuelva a acoplar la pieza cuadrada, realice los pasos

Conflguracmn dela platlna para eluso utilizados para su extraccion pero en orden inverso.

con cremalleras

Nota:
Retire la pieza cuadrada para imprimir en medios con

. ) Cuando realice el acoplamiento, alinee la seccién que
cremalleras u otros fijadores que pasen por el medio.

sobresale con el orificio tal y como se muestra en la siguiente
imagen.

n Retire el marco de la platina.

Necesitara el tornillo y la pieza cuadrada que quité
cuando imprima en camisetas de tipo polo.
Guardelos en un lugar seguro. Es recomendable
acoplar el tornillo a la platina para almacenamiento
seguro.

18



Antes de cambiar la platina

Antes de acoplar este producto, retire la pieza redonda
etiquetada que hay debajo de la platina de ajuste paralela.
Asegurese de que tiene un destornillador de estrella y siga
los pasos del Manual de usuario para retirar la pieza redonda
etiquetada.

£ Manual de usuario - "Retirar la pieza redonda etiquetada"

[] Importante:
Si este producto se carga en la impresora sin haber
retirado la pieza redonda etiquetada, cuando funcione
la base movil puede golpear la parte exterior de la
impresora.

Direccion de carga de la platina

Cargue este producto en la impresora con la seccién
recortada orientada hacia usted.

19

Carga en la platina

Esta seccion describe solamente cdmo colocar los medios en
la platina. Consulte el Manual de usuario para obtener mas
informacion.

£ Manual de usuario - "Carga en la platina"
Fije cualquier botén o cremallera antes de continuar. Coloque

los medios con el cuello y el fijador (botones o cremallera) en
el recorte.

[] Importante:
La presencia de botones o similares en el drea de
impresion causard un caida en la calidad de impresion.

Polos (pieza cuadrada en posicion)

Camisetas que se abrochan por delante (pieza cuadrada
retirada)




Ajuste de la altura

Debido a que la pieza redonda con la etiqueta debe ser
retirada antes de que se pueda usar medium grooved platen,
la etiqueta no se puede usar para verificar la altura. Consulte
el Manual de usuario para mas informacion sobre el ajuste de
la altura de la platina.

£ Manual de usuario - "Ajuste de la altura”

20



B Medium Grooved Platen (C12C933961)

Se usar uma impressora da série SC-F2100, consulte

) o Areas que nao podem ser impressas
o manual da impressora. Veja abaixo se usar uma

impressora da série SC-F2000. As areas “A” e “B” na figura a seguir ndo podem ser impressas.

A area “C” é ocupada por uma pe¢a quadrada. Esta drea ndo
. . pode ser impressa se a pega for removida para preparar a
Notas sobre a Utlllzagao plataforma para uso com ziperes. Consulte a sec¢do seguinte

para informagdes sobre como remover e instalar esta pega.
O manual da impressora inclui também notas sobre como

manusear este produto em seguranca. Certifique-se de que 1é 6 mm 161 mm 6 mm

. . [ > [
essas notas juntamente com este guia.
6mm §
1M
Manusear este produto A yomm
o Tenha muito cuidado para ndo deixar cair este produto ao \\ 169 mm
manused-lo; caso contrario, ele pode ficar danificado. || ;|
 Nunca utilize qualquer liquido volatil, como benzeno, B L b
solventes ou alcool para limpar este produto. Tal podera causar M 198 mm
descoloragio, deformagoes e danos.
6mm 3 P
e A
Especificacoes do produto / |
C 67 mm

Dimensoes (L) 389 x (P) 439 x (A) 50 mm

A: Estrutura da placa de impressdo
B: Area que ndo pode ser impressa
C: Pega quadrada

Peso 3,8 kg

Alinhamento das cabecas

« O alinhamento das cabegas ndo pode ser realizado
correctamente em superficies desniveladas, tais como
superficies com fechos, etc. Para alinhar as cabegas, certifique-
se de que utiliza uma superficie nivelada, tal como a parte de
tras do tecido.

 Os padroes de verificagdo do alinhamento de cabecas
impressos com este produto anexado aparecem na area de “A”
na ilustracio abaixo.

21



Quando voltar a colocar a pega quadrada, execute os passos

Configuracao da Plataforma para de remogiio em ordem inversa.

Confecoes com Ziperes

Nota:

Quando fixar, alinhe a secgdo saliente com o orificio, tal
como ilustrado na imagem seguinte.

Remova a peca quadrada para imprimir em suporte com um
ziper ou outros fechos que funcionem pelo meio.

n Remova a estrutura da placa de impressio.

Para imprimir em polos, necessita do parafuso e da
peca quadrada que foram removidos.

Guarde-os num local seguro. Recomendamos que fixe
o parafuso a placa de impressdo para nio o perder.

22



Antes de substituir a placa de impressao

Antes de fixar este produto, remova a peca redonda
etiquetada debaixo da placa paralela de ajuste.
Certifique-se de que possui uma chave de parafusos estrela
e siga os passos no Guia do Utilizador para remover a peca
redonda etiquetada.

£ Guia do Utilizador - "Remover a pega redonda
etiquetada”

n Importante:
Se este produto estiver carregado na impressora sem

remover a pega redonda etiquetada, pode embater no
exterior da impressora quando a base movel estiver em
funcionamento.

Direccao de carregamento da placa de
impressao

Carregue este produto na impressora com a sec¢ao recortada
voltada para si.

23

Carregamento na placa de impressao

Esta sec¢do descreve apenas como colocar o suporte na
plataforma. Consulte o Guia do Utilizador para obter mais
informacoes.

£ Guia do Utilizador - "Carregamento na placa de
impressao"

Aperte quaisquer botdes ou ziperes antes de prosseguir.
Posicione o suporte com o colarinho e o fecho (botées ou
ziper) no recorte.

[] Importante:
A presenga de botdes ou algo semelhante na drea de

impressdo resulta numa redugdo da qualidade de
impressdo.

Camisas polo (peca quadrada no lugar)

Portugués




Ajustar a altura

Como a pe¢a redonda com o rétulo deve ser removida antes
de a “medium grooved platen” poder ser usada, o rétulo ndo
pode ser usado para verificar a altura. Consulte o Guia do
Utilizador para obter informagdes sobre como ajustar a altura
da plataforma.

£ Guia do Utilizador - "Ajustar a altura”
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Medium Grooved Platen (C12C933961)

Zie de printerhandleiding als u een SC-F2100 Serie-
printer gebruikt. Zie hieronder als u een SC-F2000 Serie-
printer gebruikt.

Instructies voor het gebruik

In de printerhandleiding vindt u ook instructies voor veilige
bediening van dit product. Zorg dat u die instructies en deze
handleiding leest.

De omgang met dit product

« Neem de nodige voorzichtigheid in acht bij het hanteren van
dit product; anders kan dit product beschadigd raken.

o Gebruik bij het schoonmaken van dit product nooit brandbare
vloeistoffen zoals benzine, thinner of alcohol. Dat kan
verkleuring, vervorming en schade veroorzaken.

Productspecificaties

Afmetingen (B) 389 x (D) 439 x (H) 50 mm

Gewicht 3,8 kg

Printkop uitlijnen

« Uitlijning van de printkop is niet goed mogelijk op ongelijke
oppervlakken, zoals media met ritsen en dergelijke. Gebruik
voor het uitlijnen van de printkop een vlak oppervlak, zoals de
achterkant van het materiaal.

« Testpatronen van printkop uitlijnen afgedrukt met dit
bijgevoegde product verschijnen in gebied ,,A” in onderstaande
afbeelding.
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Niet te bedrukken gebieden

Gebieden ,,A” en ,,B” in de onderstaande afbeelding kunnen
niet worden afgedrukt. Gebied ,,C” wordt ingenomen door
een vierkant deel. Dit gebied kan niet worden afgedrukt als
het wordt verwijderd om de platen gereed te maken voor
gebruik met ritssluitingen. Zie het volgende gedeelte voor
informatie over het verwijderen en bevestigen van dit deel.

6 mm 161 mm 6 mm
1> » [
6mm §
T 41 mm
A\ [
169 mm
)
B < L
— o
r® HE 198 mm
6mm / :
A
/ >
C 67 mm

A:Frame van de drukplaat
B: Gebied dat niet kan worden afgedrukt
C: Vierkant deel



Bij het hermonteren van het vierkante deel, voert u de

De platen conflgureren wheils kledlng stappen voor het verwijderen in omgekeerde volgorde uit.

met ritssluitingen

Opmerking:
Verwijder het vierkante deel om op materiaal met een
ritssluiting of andere sluitingen die door het midden lopen, af

te drukken.

Lijn bij het bevestigen het uitstekende deel uit met het gat,
als afgebeeld in de volgende afbeelding.

n Verwijder het frame van de drukplaat.

U hebt de schroef en het verwijderde vierkante deel
nodig bij het afdrukken op poloshirts.

Bewaar ze op een veilige plaats. We raden aan om
de schroef voor veilige opslag aan de drukplaat te
bevestigen.
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Voordat u de drukplaat vervangt

Verwijder voordat u dit product bevestigt, het gemarkeerde
ronde onderdeel onder de parallelle afstellingplaat. Gebruik
een kruiskopschroevendraaier en volg de aanwijzingen

in de Gebruikershandleiding voor het verwijderen van het
gemarkeerde ronde onderdeel.

7 Gebruikershandleiding - "Het gemarkeerde ronde
onderdeel verwijderen"

n Belangrijk:
Als dit product in de printer wordt geladen zonder dat
het gemarkeerde ronde gedeelte is verwijderd, kan dit de
behuizing van de printer raken wanneer de beweegbare
onderkant in werking is.

Laadrichting drukplaat

Laad dit product in de printer met de uitsparing naar u toe
gericht.
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Op de drukplaat leggen

Dit deel beschrijft alleen hoe materiaal op de platen moet
worden geplaatst. Zie de Gebruikershandleiding voor meer
informatie.

7 Gebruikershandleiding - "Op de drukplaat laden"
Maak knopen en ritssluitingen vast voordat u verder gaat.

Plaats het materiaal met de kraag en sluiting (knopen of
ritssluiting) in de uitsparing.

g Belangrijk:
De aanwezigheid van knopen of dergelijke in het
afdrukgebied resulteert in verminderde afdrukkwaliteit.

Poloshirts (vierkant deel geplaatst)

Shirts met opening aan voorkant (vierkant deel
verwijderd)

Wy
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<
i
S
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o
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=



De hoogte aanpassen

Omdat het ronde deel met het label moet worden verwijderd
voordat de medium grooved platen kunnen worden
gebruikt, kan het label niet worden gebruikt om de hoogte

te controleren. Zie de Gebruikershandleiding voor informatie
over het aanpassen van de hoogte van de platen.

7 Gebruikershandleiding - "De hoogte aanpassen”
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M¥A Medium Grooved Platen (C12C933961)

Ecnu Bbl ncnonbsyete npuHtep cepum SC-F2100, cm.

HeneuaTtaemblie o6nactm
PYKOBOACTBO NO 3KcnayaTauumu npuHtepa. Ecnn Bol

ucnone3yete npuHTep cepum SC-F2000, cm. Hxe. O6mactu «A» 11 «B» Ha pUCYHKe HIDKe He MOTYT ObITh

HaredataHbl. O6macTb «C» 3aHATA HPSAMOYTOIBHOI [IeTANIbIO.
Ora 0671acTb He MOXKET OBITH HaIleyaTaHa, ecyIM 3Ta JleTasb

YKasaHus No Ncnonb3oBaHuIo CHSITa, YTOOBI IOATOTOBUTD CTOMNUK [I/IS1 MCIIO/Ib30BAHMUS
C 3aCTe>XKaMI-MOMHUAMU. VIHQopManmio o cHATUY U
YKasaHus 10 6e30MacHOMY IPYMEHEHNIO JAHHOTO YCTaHOBKeE 9TOII IeTa/li CM. B CTIeAYIOIeM pasferie.
YCTpOICTBA IPUBENEHBI B PYKOBOAICTBE K IIPUHTEPY.
OG6s13aTeIPHO 03HAKOMBTECD C I/IABHBIM PyKOBOJICTBOM 1 6 mm 161 mm 6 mm
STUMM IPVMeYaHVSIMIL. N > *
6mm §

O6paLyeHne c yCTpoOncTBOM A 41 mm
« bynpre oueHb OCTOPOXXHBI IpK o6pa1ueH1/m C U3feNnnemM, \\ 169 mm

94TOGBI HE YPOHUTH €r0; ITO MOXKET IIPUBECTH K IIOBPEKAEHIUIO ||

MBI, B | ‘
o IIpu ouncTke ycTpolicTBa He IIPUMEHSAIITe TaKue IeTy4dne ° 198 mm

KUAKOCTH, KaK 6€H3071, PACTBOPUTENN MU CIIUPT. ITO MOXKET S

IpUBECTH K 006eCLIBeYMBaHNIO, feOpMaLy U IOBPEX/EHIIO 6mm 3 / :

YCTPOJCTBA. // o

C 67 mm

XapakTepucTtukv npoaykra
A: Pamka cTonmka

Pasmepnt (1II) 389 x (I') 439 x (B) 50 mm B: O6macTp, KOTOpas He MOXeT ObITh HalleYaTaHa
C: IIpsamoyronbHas fieTanb

Bec 3,8 kr

Kann6poBKa ronoBKku

o Kamm6poBKy ronoBKy HeBO3MOXHO BBLIIIOTTHUTD Ha HEPOBHBIX
MOBEPXHOCTSAX, HaIIpMMeP, Ha MaTepuase C 3aCTeXKaMI-
MOJTHUAMM 1 T.IL [1JIs1 BBIIIOTHEHNA KaMNOPOBKY TOMOBKY
MCIIOJIb3YITE MaTepHall C POBHOI IIOBEPXHOCTBIO, HAIIPUMEP,
M3HAHKY TKaHMU.

o [Ta6oHBI A/t IPOBEPKM KaIMOPOBKY TOTOBKI,
HalleJaTaHHbIE C yCTAHOB/ICHHBIM V3/Ie/IVeM, IIOSBJIIOTCA B
o6macTy «A», 1300paXKeHHOI Ha PUCYHKE HIDKe.
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ITpu ycTaHOBKe IPAMOYTONbHOI I€Ta/IN Ha MECTO

MoproToeka cTonnka anA oaexAbI € BBITIOJTHNTE JeJICTBYA II0 €€ U3B/IeYEHNIO B 0OpaTHOM
3acTeXKon-moJjiHnen HopsgKe.
CHUMMTE IPAMOYTONbHYIO IeTa/b I/ NeYaTy Ha HOCHUTeNe Ipumeuanue:

C 3aCTeXKKOII-MOTHYEN NN APYTUMY 3aCTeKKAMI 3 .
Py ’ IIpu 06pamHoil ycrmaxosKe cosMecmume 6biCMynarusuil

PacIIONIOKEHHDBIMM 110 CEpENNHE.
KOHely, ¢ omeepcmuem, Kak noKA3aHo HA PUCYHKE HUJKe.

n CHuMuTE paMKy CTONMKA.

ITpu nevaty Ha py6alkax oo (TeHHNCKaA) ClefyeT
OTBEPHYTb BUHT M M3BJI€Yb NIPSAMOYTONbHYIO HeTab.
XpaHuTe UX B HaJje)KHOe MecTo. [l Hafje>XkHOTO
XpaHEeHUs MBI PEKOMEH/[yeM 3aKpeIUTh BUHT Ha
CTOJIMKe.
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YcTaHOBKa CTONMKa

Ilepen ycTaHOBKOJ JaHHOTO YCTPOJICTBA U3BIIEKNATE
MapKMPOBaHHYIO KPYIJIYIO JeTa/lb IIOf PacIONOXEeHHOM!
TapajUIeNIbHO PETYMPOBOYHON IVIACTUHOMN. [I714 3TOTr0 BaM
HoTpebyeTCsl KpecTooOpasHast OTBEPTKA U BBIIIOTHEHNE
yKas3aHMii, IpUBeNeHHbIX B Pykosodcmee nonv3osarmerns.

£ Pyxkosodcmeo nonv3osamerns - «VI3BnedeHune
MapKUPOBaHHON KPYITION fAeTain»

n Basxcno.

Hcnonvsosanue danHozo ycmpoticmea 6e3 u3eneueHus
MApKUPOBAHHOU KPYenioli Oetmanu Moxem npusecrmu
K yoapy no éHeuiHeli 4acmu npuHmepa 60 6pems
pabomvl NOOBUNCHOTE KONOOKU.

HanpaBneHwe YCTAHOBKM CTOJIMKa

[Tpn ycTaHOBKE JAHHOTO YCTPOJICTBA B IPMHTEP CTOPOHA C
BBIPE30M [I0/DKHA ObITh HallpaBjIeHa Ha Bac.

\
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Mcnonb3oBaHMe cTONMKA

B aToM pasjesie ommchIBaeTCs, KaK pa3MeliaTh HOCUTEN Ha
cromuke. CM. pyK0o8o0ctao nonv306amesist Ajist TIOMyIeHUS
6ornee mogpo6HOIT MHPOPMALINHL.

3 Pykosodcmeo nonvsosamerns - «VICIonb3oBaHme
CTONMKa»

CHavara 3acTerHUTe Bce KHOIIKM My MOMHNUM. Pasmecture
HOCHTE/Tb, PACIIONIOKUB BOPOTHMK ¥ 3aCTEXXKY (KHOIIKY VTN
MOJIHUIO) B BBIpe3e.

n Basxcno.

IIpucymcmeue KHONOK U NOOOOHBIX NPedMenios 6
obnacmu neuamu npusedem K CHUMNEHUI Kavecmea
neuamu.

Py6aluku-nono (npAmMoyronbHas feTanb YyCTaHOBJIEHA)

Py6aluku, paccTervBaiolecs cnepeau (MpsiMoyronbHas

JeTajb CHATA)




PGTYJ'II/IPOBKa BbICOTbI

Kpyrnyio netanp ¢ MeTKOI HEOOXOAMMO CHSTD Iepern
ucrnonb3oBanreM Medium Grooved Platen, mostomy ¢

IIOMOIIIbIO 9TON METKU IIPOBEPUTD BBICOTY HE ITIOTyINTCA.

MH(l)OpMaLU/IIO O PEry/impoBKe BbICOTBI CTOJ/INKA CM. B
py;cosoacmse nonv3osamern-.

£ Pykosodcmeo nonvzosamens - «PerynupoBka
BBICOTBI»
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@ A SER T M2 T EWR (C120934021)

WMRIEHFTENNLEL S J9 SC-F2180R % , iEE WATENNF

A \J|IX 1z
fit. @ SC-F2080%&%1 , EEMATAR. ARATSTEDHO X 15t
FEFRE AR B KIS0 REETENRiS. C KIGSBITHE
g . UITENROLWI RIS, SR TR, C it 2REe
fERER A STENR S BN FRIREAHRGNSE, BSANTHE.
FEATENHL SRS P P B B T NI R & M A SR ML 72 R S E AR i 6mm  l6Tmm - 6mm
BBe HRRTEDTISRLE £ RE 1 AR AT A B L
6mm §
. 41
AT A B
- BNDIRESTERIELLSE, BNSSHIRRT. \. 169 mm
- WEEIERN, FREEREMELIERE (0 % BEA -
). EfATAESSIETE. THARF. B~
° Lo 198 mm
7= R ] / |
mm § b 1
R~ (%) 389 X (F) 439 X (%) 508K // pan
— C 67 mm
5= 3.8 5%
A: TEARIE
‘ B: RATTENK
FTENSLRE C: FZaRs

- EAFEMEL (I0: QY EBRIBIE) NEERITITENAA .
EPTITENARE, HREGERNETENRE (WNAMNE
).

- A miTENSARGER B EIRAFTENX B0 T EIFRE A XI5,

A
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BRI EIRZH]
EREWFRZH, BTEFERRNTARRNELE. @
REEEG+FELTHRAPEE FROSENTRTEL

o BPERE - “INTEZRE"

L) EEER:
ISR = R A FTENNLA R A AN F E M, HaIfa
FEORIRMERT, TRIBESIETIFTENHAINES.

FEREANTIE

R OAEN REF G = R K TEN.
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BIARAFER

JFFHE XX A,

NREEFERAFRIEERSERRE, @ THIIGRRFRSREEE

1. EEAEAFREXERRE, SEFRNiREES (F) %, UERDE ;
2. HREIBELEMT (http://www.epson.com.cn), KEESZRIER ;

3. MEEEMRPEIHEMEFFAN.
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T, [FHERENERERIRE.
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NEABH  : BEE (FE) BRRA
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MR E A HARRAIE A R

ETFEHENBEFERSRRFRERDPR, RERAFENE2ERIZSENERNERT, NEFBFR, EIRSHERRAER,
FE@BBENESYRASXIFE. ABMMFEmMmERNT.
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II&8 Medium Grooved Platen (C12C933961)

M2 B SC-F2130 RIIENZEH - ESEMKRETMM - & .
LT =

@%@%SGD%O%%W%% ELETYIRE - ASENHI R

TEERS A7 K B’ MEEELSIE - #RE C” M

[ERE TGS o AR R R T Y R BRI

TR o HIZZIEISE L GED o B R RR A2 eI B L R

N T 20 2 SR 7 G - g gy | 0 a2 P fEE -

B 3R BH - 6 mm 161 mm 6 mm
BRIBEAEMR 6mm {
41 mm
- {FE A S o FEREE/ VOB Y o DIGdEsE - A 0
A S+ ) DBE PR ~ RIS S RV - N 169 mm
STTHE B B -
B,
= iR 198 mm
Rt (£1) 389 X (%) 439 X (&) 50 mm 6mm § //:
- /o
Ei 3.8 kg C 67 mm
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(0] Medium Grooved Platen (C12C933961)
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